AQ1 Zakiad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

CMC Poland Sp. z 0.0.
42-400 Zawiercie,

A02 Rodza) dokumentu kaontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen
SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

202 1 Data/Date/Datum
Zawiercie

12.05.2021

AO3 Nr / No

ul Pilsudskiege 82 PN-EN 10204
www._cmcpoland. com 83451677 588799E505
ADB.1 206
Zamawiajacy
Purchaser = CMC Poland 5p. 7 0.0. posiada certyfikaty
Besteller BIOwIM SPOLKA AKCYJNA Zintegroveanego Systemu Zarzgdzania
UL Niwecka 1E : wydanego przez TUV NORD wg norm:
41-200 Sosnowiec EN IS0 9001
EN IS0 14001
150 45001
:36 2 i Numery rejesiracyjne certyfikatows.
res wysy y: 5
g e KORTE SPOLKA Z OGRANICZONA e
Mersandadmsse ODPOWIEDZIALNOSCIA ACBOB 175/913&;52?7913
UI. Palisadowa 20/22 '
01-940 Warszawa
i
AQ7 ADS AlQ Al

Nr zaméwiera khienta

Nr zlecenia, przydzialu

Nr dowodu dostawy

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no No of delivery note Car no
Kundenbestelinummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr
ZW21002573 4687503 83451677 SZAT3126/SKO94TK

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrodw / Product code / Produktcode

30014505

PZ_16_B500SP_12,00

BO1, B0S-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/iDimensions:
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Hersteliverfahren. Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciggle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous CastinglElektroofen, Stranggup

Stan dostawy/Delivery conditicn/Lieferzustand:

Prgty zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP
16,00 mm 12,00 m

4 g4

BO3 BO2 BO7 BO8 e, B3
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wylopu Liczba sziuk Masa m‘czévs;is'ta'i
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsoriekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzanl [ ASMBRieiRL, ] e —————— e
PN-H-93220 PN-H-83220 PN-H-93220
B500SP 588799 10 23590.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 : .
Nr wytopu Nr partii Cc Mn Si P S Cr Ni Cu Al .
Heal number Satch number % %, % % % o % % o Mg
Schmelze-nr Parlie Nr. 73 i\
588799 588799E505 0,21 0,88 0,18 0,018 0,019 0,09 0,10 0,25 0,003 :
[c7 AD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ;
v Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As By/g Nb 4
% % % % % % % % % % %
0,001 0,001 0,0002 0,019 0,40 0,0096 0,001 0,0012 0,006 0,00 0,001 0,001 0,003
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba roraagania / Tensile test/ Zugprobe
B0OS
c14 2 ci17 c20
c15 Kwalifikacyjna obrobka (cieplna) (Re.zecz Re.nom.) c18
Przewgzenie F yina P Wspoiczynnik c1g Proba
Test A, C(;ln 2 CR‘Z c13 Cr:nlradion \2?;“::8: prabek C16 {Re,act./Re nom.) u:em,:::; M:szsa::::ter _ Proba zginania |  zginania i
fwal EM;; " A[%] |Brucheinschnu V‘;d;;"gemm Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Re,ist/Renenn) | Relative rib area Mmf:eml Bendtest | ocdginania
i Agt [%] Referenz (warme) behandiung von Bezogene kgl Biegen test | Rebend test
Z) Probenabschnitten Rippenflache Biegeversuch
Ir
1 573 673 20,0 11,2 1,175 0,081 1,561 Pozytyw Pozytyw
2 572 671 19,7 9,0 1,173 0,081 1,564 Pozytyw | Pozytyw
3 579 675 18,6 9,2 1,166 0,081 1,574 Pozytyw Pozytyw
4 578 677 19,6 10,3 1171 0,081 1,576 Pozytyw | Pozytyw
5 587 688 18,5 10,0 1,172 0,081 1,581 Pozytyw | Pozytyw
8 588 689 18,8 8,6 1,172 0,081 1,584 Pozytyw | Pozytyw
7
8




AD1 Zaklad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

AD2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /

Z02.1 Data/Date/Datum

i S _ Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
N T Cormmercial mm.-,J SWIADECTWO ODBIORU 3.1 12.05.2021
oNEP ‘ u INSPECTION CERTIFICATE 3.1
oland 5p. z 0.0. i
42-400 Zawiercie, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 TR
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
www cmcpoland.com 83451677 588799E505
BADANIA MECHANICZNE { MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN - -
Pomiar twardosci HB Préba udarnosciowa Informacje uzupelniajace [gr;:et:agz‘d'a:{::?: Inne badania wyrabu
Hardness HB Charpy impact Supplementary information| 7. o oot aie z Otlher 920‘1“%‘35‘5
Test Brinnelnarte HB Kerbschlagarbeit Erganzende Angaben Prufisngar erstorungsfreie Prufunger
coz D51 —
c3z cao c40 c40 c40 ch0 cat C44 cs0 "
Twardoséwetanic dostawy | C#3 | Ca3 | C43 | 43 | C43 | szerokostprovkidobadan | Temp et L Proba speczana RS
Hardness in defivery state Ky KU Kev KCu | KCU2A Width of test piece Ladanies p_ubenammfms Upsetting test poorhedipiy
Brinnelharte Lieferzustand 8] ] [Jiem?} [Jiem?] [em?] Probenbreile ocy - Stauchprobe fmm]
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST
Odlegioscl od czofa (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 ] 10 1 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE =
Metnod / PN 84/H-04510 ASTM E-45mA DIN 50602
Dala Qznaczenie wirgced) / Type of inclusion
Test TL KK KP ™ KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST/ STRUKTUR TEST
DR::::;in i Makrostruklura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstruciure / Mikrostruktur
[Tymect test Numer wzorca / Templale number Numer skal f Scale number
Test 1 I 1] v v Vi Vit Vil | 1] 1] v v Vi Vil Vil
1
of
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of lest/ s Metoda / Method Test1 Test 2 Test3
Wielke$¢ ziarna / Grain size / Korngrisse / \\\ PN-EN ISO 643
Przegrzewnosé | Susceptibility to overheaty =il | X
Uberhitzungsempfindlichkeit e \ ERENISOB43
Pasmowosc / Banding / Zeiligkert \PN-H-04504 1963
oo . i ~
Z07 Dodatkowy koment}zlfdddinnarcﬁmmentaw I Zusatzliches™ 304 705 Cechowanie znakiem CE . Informacje uzupelniajgce / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar LY St LI Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA BS00SP - PRETY KLASA C |
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- “Stel do rhrojenia betonu. T,§H_§
Spajsina stal throjeniowa BSDOSP. Prgty | walcdwka tabrowana.” SK TP - 170008 3
CMC Poland Sp. 7 ©.0. ul. Piludskiego B2, 42600 Zawiercls t e <o
PN-H-93220:2018-02 1 4L ST
Krajows D cJo Winkciwoich Utytkowych Nr 1/18 [wersja 5] ‘L
- Zakindy Badas | Atestacjl “ZETOM" im. Prof. F. Stauba apripesn
S8 w Katowicach Sp. .0, e
Krajowy Certyfiat Statose Winiciwode! Usytkowych ar 00S-UWB-045 Tl inez
\ A ool
af L - ol T\
Numer partii odnosi sig do gatunkw/normy / Baich niifbegjralated to grade \ fdie Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm |Z02.2, 203 ODOZIAL NADZORU JAKOSC!
KS00C-T 1 $8212540 Y\ : N Kontrola jakosci CT bt
701 DOV Quality Contral Office Grzegorz Stefadski
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunKarri zaméwienia Qua!il;:skor\troﬁe
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkie den Auftragsbedingungen entsprechn. G Stefanski
rzegorz Stefanski
708 Nr reiest {Reaistered Number/R ieru wmer - BDO 000003392




